nauka i technika

PIONART

PIONART wprowadza aktualnie trzy
istotne zmiany do produkowanego ruszto-
wania RR-0,8, ktére znaczaco wplyna na re-
dukcje stopnia skomplikowania systemu,
zmniejszg ucigkliwoid pracy montazystow
| poprawia bezpieczenstwo pracy na rusz-
towaniu,

godci 3,0 m, Teraz w systemie RR-0,8 pro-
dukowanym przez PIONART | Termosprzat
madul 3,0 m posiada pion komunikacyjny
o dlugodci 2,2 m. To powoduje, 2e klient de-
cydujacy sie na modul 3,0 m jest zmuszony
tylko dla kemunikacji zakupic porgcze, ste-
fenla ukodne, stezenia poziome, stefenia
gorne oraz deski burtowe z modulu 2,2 m,

Feit. 9, Nowa perforacia w padestach oferowanych przez firme Plonart

Pierwsze udoskonalenie poleganawpro-
wadzeniu pionu komunikacyjnego o diu-
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Fot. 10, Glowica w podescie z perforacja 2 otwarami
okraghmi
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Te komponenty przy montazach nizszych
konstrukcji niz zakupiony zestaw, w czesici
nie biora udziatu w montowanym ruszto-
waniu. Oprocz tego podwojna ilosé diu-
gosci stezen, poreczy | desek burtowych
komplikuje posegregowanie tych kompo-
nentaw na placu budowy. Po wprowadze-
niu przez PIONART do swojej oferty po-
destu komunikacyjnego o diugosci 3.0 m
modul 2,2 m bedzie skladal sie tylko z kom-
ponentdw o diugosc 2,2 m, a modul 3.0 m
tylko z komponentdw o diugosci 3,0 m.
Druga noweosé wprowadzana przez PIO-
MNART dotyczy zmiany perforac)i podestéw
rusztowaniowych. Przejicie z perforac)|
stanowiace] okragle otwory na wykrdj
fasolkowy” (fot. 9) pozwoli zmniejszyd
wage podestu stalowego o diugodci 3.0 m
o 2 kg, nie zmieniajac parametrdw wytrzy-
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Fot, 11, Glowica w podedcie ¢ perforaciy fasolki®
malosciowych tego podestu, Tak znacza-
ce obnizenie ciezaru jednego z gldwnych
komponentdw rusztowaniowych w duzym
stopniu wplynie na zmniejszenie ucigzlivo-
Sci pracy monta2ystaw,

Kolejna zmiana ma na celu poprawe
bezpieczenstwa pracy na rusztowaniu, Ak-
tualnie w systemie RR-0.8 podest stalowy
posiada glowice (koncdwki montazowe)
wispawane kilkoma kratkimi spoinami. Dwie
takie spoiny przewidziane sa w dolnej cze-
sci glowicy (fot. 10). Wystarczy, Ze spawacz
wykona minimalnie grubsza spoine, co zda-
rza sie doic czesto, wiedy podest w zmon-
towanym rusztowaniu nie spoczywa na ca-
tej powierzchni glowicy, tylke na jednej lub
dwoch spoinach. To powoduje bujanie sie”
podestu miedzy dwoma ramami, PIONART
zamierza powlekszy¢ wykrdj naroza ksztal-
towanej blachy w procesie produkeji pode-
stu, co pozwoli przeniesé opisywane spo-
iny ze spodu glowicy na jef boczne iciankl
{for. 11). Zmiana taka zagwarantuje w kaz-
dym przypadku dokladne przyleganie cale)
powierzchni glowicy do poprzeczki ramy,
acoza tym idzie bardzo stabilne osadzenie
podestow na ramach rusztowania,
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